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1.- OBJETO DEL INFORME

El objeto del presente informe es poner de manifiesto la situacién en la que se encuentran las
EBARES de CHOVAS y VALLEGRANDE I, y plantear una solucién a los problemas existentes.

2.- DESCRIPCION DE LA SITUACION ACTUAL DE LAS EBARES
2.1.- EBAR DE CHOVAS

La EBAR CHOVAS dispone de un pozo de gruesos al cual llega parte del agua residual
procedente de la red de saneamiento Sesefia Nuevo, posteriormente el agua pasa a través de una
cesta de desbaste que retiene parte de los sélidos gruesos contenidos en el agua para finalmente
llegar a un pozo de bombeo de agua bruta donde se ubican cuatro bombas centrifugas sumergibles
de disposicién vertical de funcionamiento en paralelo, dos de ellas son bombas de impulsidon de agua
residual y otras dos de impulsion de agua pluvial, las cuales deben entrar en funcionamiento
Unicamente en episodios de lluvia.
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Figura 1: Planta Bombeo CHOVAS.

Las caracteristicas de todas las bombas son las que se resumen en la siguiente tabla:

INSTALACION BOMBA 1 BOMBA 2 BOMBA 3 BOMBA 4
AFP0841 AFP0841 AFP1541 AFP1541
DELO: . . . .
EBAR MODELO (residuales) (residuales) (pluviales) (pluviales)
CHOVAS
POTENCIA: 2,2 kw 2,2 kw 9 kw 9 kw
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2.2.- EBAR DE VALLEGRANDE II

La EBAR VALLEGRANDE Il dispone de un pozo de gruesos al cual llega parte del agua residual
procedente de la red de saneamiento Sesefia Nuevo, posteriormente el agua pasa a través de una
cesta de desbaste que retiene parte de los sélidos gruesos contenidos en el agua para finalmente
llegar a un pozo de bombeo de agua bruta donde se ubican cuatro bombas centrifugas sumergibles
de disposicién vertical de funcionamiento en paralelo, dos de ellas son bombas de impulsién de agua
residual y otras dos de impulsion de agua pluvial, las cuales deben entrar en funcionamiento
Unicamente en episodios de lluvia.
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Figura 1: Planta Bombeo VALLEGRANDE Il

Las caracteristicas de todas las bombas son las que se resumen en la siguiente tabla:

INSTALACION BOMBA 1 BOMBA 2 BOMBA 3 BOMBA 4
AFP0842 AFP0842 AFP1049 AFP1049
EBAR MODELO: (residuales) (residuales) (pluviales) (pluviales)
VALLEGRANDE Il
POTENCIA: 4 kw 4 kw 9 kw 9 kw

3.-DESCRIPCION DE LA PROBLEMATICA EXISTENTE EN AMBAS EBARES

El principal problema que existe son los continuos atascos que se producen en las bombas, lo
que ocasiona continuos alivios de agua bruta en las instalaciones de las EBARES, siendo
especialmente importantes en época de lluvias, provocando que haya dias en los que se deban
desatascar las bombas hasta dos y tres veces. Como consecuencia de esta situacion, actualmente se
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estd funcionando con las bombas de pluviales, manteniendo las bombas de residuales fuera de
funcionamiento, dado que se atascan a los pocos minutos de ponerlas en funcionamiento.

Teniendo en cuenta la descripcién, tanto de la situacidén actual como de la problematica
existente, entendemos que todo ello es consecuencia de un disefio incorrecto de las EBARES, el
pretratamiento existente es simplemente un desbaste manual con un cestillo y los equipos de
bombeo son convencionales sin un sistema de anti atasco.

4.-SOLUCIONES PLANTEADAS

En funcién de las conversaciones mantenidas con la empresa explotadora, nos ponemos en
contacto con bombas SULZER y FLYGT para solicitar solucidon al problema y nos transmiten
exactamente lo mismo que lo indicado por la empresa explotadora.

Para solventar los problemas es necesario modificar el pretratamiento en ambas EBARES, dado
gue en la actualidad simplemente disponen de un cestillo de desbaste, gran parte de los elementos
solidos que llegan a la instalacion pasan a través de la cesta de desbaste, por lo tanto es necesario
reducir la luz de paso del elemento de desbaste, una reduccién en la luz de paso del cesta de
presdesbaste existente evitaria que estos sélidos llegasen hasta los equipos, pero provocarian la
colmatacidon inmediata de la cesta, ocasionando situaciones de alivio de agua residual sin tratar de
forma continua, por todo ello entendemos que la instalacién de un pretratamiento automatico, junto
con la sustitucion de las bombas, seria la mejor opcidn para acabar definitivamente con los
problemas de atascos en las estaciones de bombeo de CHOVAS y de VALLEGRANDE II.

4.1.- MODIFICACION DE LOS PRETRATAMIENTOS

Como sistema automatico para el desbaste de gruesos de ambas EBARES, nos decantamos por
un tamiz transportador sin fin vertical. En las visitas realizadas se ha podido comprobar que es
posible la instalacién del equipo, bien a través de la puerta existente en el edificio de bombeo
retirando parte del tramex, utilizando los polipastos que existen en la instalacidn, o bien realizando
una apertura en el forjado e introduciendo el equipo mediante una gria desde el exterior,
ejecutando una trampilla convenientemente impermeabilizada. La descarga de sdlidos se realizara en
el interior del edificio a un contenedor de plastico con capacidad de 120 |, la pequefia capacidad del
contenedor es debida a que se asentara sobre el tramex y se vaciara en un contenedor existente de
4m3 que existe actualmente en las instalaciones, serd necesario un pequefio Util a modo de rampa
para salvar un escaldn de aproximadamente 12 cm que permita extraer el contenedor al exterior del
edificio de forma sencilla.

4.1.1.- FUNCIONAMIENTO DEL TAMIZ

Se trata de un equipo destinado a la separacion de grandes cantidades de sélidos presentes en
las aguas residuales, estos solidos en suspensidén que transporta el liquido se depositan en la criba o
zona de tamizado y por medio de la hélice son transportados hacia la parte superior, por el
movimiento rotacional del sinfin.

Los sdlidos contenidos en el liquido a tamizar van depositdndose en la malla del tamiz,
obstruyéndola. En consecuencia, el nivel del liquido aumenta delante del tamiz, a la vez que
disminuye tras el mismo. En este momento, la hélice entra en funcionamiento. Limpiando la malla
del tamiz, lo que produce la bajada del nivel del liquido delante del mismo.
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Los soélidos extraidos del tamiz son transportados hasta la parte superior del equipo. Alli seran
descargados a un contenedor situado a tal efecto.

En la parte superior del tamiz se encuentra la boca de descarga, que no es mas que una
apertura por la que se realiza la descarga de la suciedad que la hélice arrastra desde el tamiz.

4.1.2.- PLANOS DE LA INSTALACION
Se incluyen en el anexo N21.
4.2.- SUSTITUCION DE LAS BOMBAS DE AGUA BRUTA
4.2.1.- SOLUCION CON BOMBAS SULZER (ABS)
Debido a la gravedad de la situacion se solicité a la empresa SULZER, proveedora de las
actuales bombas (ABS), la realizacién de una auditoria para buscar una solucién definitiva al

problema constante de los atascos en las EBARES de CHOVAS y de VALLEGRANDE II.

Las indicaciones realizadas por la empresa proveedora son las siguientes:

. La mayoria de los equipos son muy antiguos y cuentan con impulsores muy
desgastados.
. Se recomienda sustituir las bombas impulsién de agua residual de cada una de las

instalaciones por equipos mds modernos, gama XFP, con motor IE3 e impulsor
contrablock plus (o similar).

Las bombas planteadas por SULZER (ABS) son: el modelo XFP80C de 2,2kw para la EBAR de
CHOVAS y el modelo XFP80C de 3kw para la EBAR de VALLEGRANDE II.

4.2.2.- SOLUCION CON BOMBAS FLYGT

La solucion es exactamente la misma que la indicada por SULZER, utilizar bombas actuales con
sistema antiatasco.

Las bombas planteadas por FLYGT son: el modelo NP 3085.160 MT 53-460 con una potencia
de 2kw para la EBAR de CHOVAS y el modelo NP 3102 SH 255 con una potencia de 4,2 kw para la
EBAR DE VALLEGRANDE II.

5.-PRESUPUESTO
Teniendo en cuenta las ofertas (incluidas en Anexo N21) y que los productos son de primer
nivel, nos declinamos por incluir un precio medio de las ofertas recibidas para los equipos de

bombeo.

El presupuesto de las actuaciones en las EBARES de Chovas y de Vallegrande I, es el siguiente:
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PRESUPUESTO

NUEVOS EQUIPOS DE BOMBEO DE AGUA RESIDUALES

CAPITULO 1. EBAR CHOVAS

CAPITULO 2. EBAR VALLEGRANDE Il

Tamiz transportador sin fin vertical, boca de entrada de 500 x 500 mm, altura

ud Concepto Uds Precio (€) Importe (€)
Tamiz transportador sin fin vertical, boca de entrada de 500 x 500 mm, altura

ud de descarcarga 4,9 m, luz de paso 15 mm, fabricado en acero inox AISI 304, 1,00 8.200,00 € 8.200,00 €
segun especificaciones indicadas en el presente informe.
Montaje e instalacién de tamiz sin fin vertical, incluyendo medios auxiliares y

ud obras necesarias para su correcto montaje e instalacion, totalmente instalado 1,00 1.900,00 € 1.900,00 €
y probado.

ud Pasarela metélica a modo de rampa para extraccion del contenedor, fabricada 1,00 320,00 € 320,00 €
en chapa estriada de 4 mm y ancho de 1 m.

ud Contenedor de plastico de 120l 2,00 180,00 € 360,00 €

Ud _qu_upo de bombeo, mclus_o z6calo y soporte superior, segin especificaciones 2,00 3.037.02 € 6.074,04 €
indicadas en el presente informe.
Mano de obra para desmontaje de bombas existente y montaje de nuevos

h equipos de bombeo, incluido medios auxiliares, formado por un peén y un 5,00 52,00 € 260,00 €
oficial electromecanico, totalmente instalados y probados.

ud .Limpiez'a, de pozo de bompeo, incluido gestion de residuos del mismo para la 1,00 600,00 € 600,00 €
instalacién de nuewvos equipos de bombeo.

TOTAL EBAR CHOVAS 17.714,04 €

ud de descarcarga 4,9 m, luz de paso 15 mm, fabricado en acero inox AISI 304, 1,00 8.600,00 € 8.600,00 €
segun especificaciones indicadas en el presente informe.
Montaje e instalacién de tamiz sin fin vertical, incluyendo medios auxiliares y
ud obras necesarias para su correcto montaje e instalacion, totalmente instalado 1,00 1.900,00 € 1.900,00 €
y probado.
Ud Pasarela metgllca a modo de rampa para extraccion del contenedor, fabricada 1,00 320,00 € 320,00 €
en chapa estriada de 4 mm y ancho de 1 m.
ud Contenedor de plastico de 120l 2,00 180,00 € 360,00 €
Ud .qu_upo de bombeo, |nclu§o z6calo y soporte superior, segun especificaciones 2,00 4.030,96 € 8.061,92 €
indicadas en el presente informe.
Mano de obra para desmontaje de bombas existente y montaje de nuevos
h equipos de bombeo, incluido medios auxiliares, formado por un peény un 5,00 52,00 € 260,00 €
oficial electromecanico, totalmente instalados y probados.
ud .Limpiez'a, de pozo de bompeo, incluido gestién de residuos del mismo para la 1,00 600,00 € 600,00 €
instalacién de nuewvos equipos de bombeo.
TOTAL EBAR VALLEGRANDE II 20.101,92 €
SUBTOTAL EJECUCION MATERIAL 37.815,96 €
GASTOS GENERALES Y BENEFICIO INDUSTRIAL 0% 0,00 €
PRESUPUESTO EN EJECUCION POR CONTRATA 37.815,96 €
I.V.A. 21% 7.941,35 €
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ANEXO N21. PLANOS DEL POZO DE BOMBEO
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VERASA INGENIERIA SL Niref.
Att. Bernardo Alfageme Gutiérrez Tel. directo
TOLEDO Fax directo

E-mail directo
Fecha

Ultima revision

SULZER

Pumps Equipment

Sulzer PumpsWastewater Spain, S.A.
Avda. Técnica, 5 - Pol. Ind. Santa Ana
28522 Rivas-Vaciamadrid (Madrid)
Tel.+34916 702851 // 606 847411
WWw.sulzer.com

0108002147
606 847411
916 665 868
jose.casas@sulzer.com

14 dejuliode 2017

Asunto: Oferta Equipos Sulzer parasu referencia FREE AUDIT EBAR CHOVAS Y

VALLEGRANDE I

Muy Sres. nuestros:

Adjunto les enviamos la oferta relativa a equipos Sulzer para su referencia arriba indicada.

En nuestra pagina www.sulzer.com encontrara mas informacién sobre nuestra compafia, asi
como referencias relevantes, delegaciones propias y distribuidores a nivel nacional e
internacional. En la seccion “Descargas” ponemos a su disposicion nuestra documentacion

comercial en castellano y otros idiomas.
Quedando a su disposicion, les saluda atentamente

Sulzer Pumps Wastewater Spain, S.A.

José Luis Casas
Depart. Servicio
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SULZER

0108002147

Posicion: 01 EBAR CHOVAS FECALES

VERASA INGENIERIA SL
FREE AUDIT EBAR CHOVAS Y VALLEGRANDE I

DATOS DE LA INSTALACION

Caudal unitario solicitado Tipo de agua agua residual
Altura manométrica calculada Tipo de instalacion sumergida fija
Paso de sélidos solicitado Temperatura del ambiente
agua
Densidad 1 Tm/m3

SOLUCION PROPUESTA

Modelo: XFP80C-CB1.3-PE22/4-D01*10
N° de equipos 1

PARAMETROS EN EL PUNTO DE SERVICIO

Caudal unitario: Q segun curva anexa
Altura manométrica: H segln curva anexa
Rendimiento hidraulico: Etap segln curnva anexa
Potencia en el eje P2 segln cuna anexa

DESCRIPCION DEL EQUIPO

Bomba centrifuga antideflagrante, totalmente sumergible (hasta 20 m), marca SULZER, modelo
XFP80C-CB1.3-PE22/4-D01*10 con motor Premium Efficiency que, de acuerdo con IEC 60034-30,
alcanza la eficiencia IE3, de 2,2 kW de potencia nominal en el eje a 1439 rpm y 400 V, capaz de elevar
un caudal unitario de Q segun curva anexa a H segln curva anexa con un rendimiento hidraulico del Etap
segun curva anexa. Incluye doble junta mecéanica SiC/SiC - SiC-C y 10 m de cable por bomba, tipo
especial sumergible y con conexién especial al motor que evita averias en el mismo por efecto de cable
roto o dafiado.

Hidraulica:

Tipo de impulsor: Contrablock Plus 1 alabe
Didmetro del impulsor: curva anexa

Velocidad del impulsor: 1439 rpm

Diametro del tubo de descarga: 80 mm

Paso de sdélidos: 75 mm

Motor:

El motor de accionamiento es asincrono trifasico, con rotor de jaula de ardilla inducido en cortocircuito y
funcionamiento en seco. Clase de proteccién IP 68 y aislamiento clase H. La proteccion con sondas
térmicas limita la temperatura a 140 °C, lo que permite aumentar la vida Util del motor. Sistema de
refrigeracion mediante glicol + agua en camisa cerrada (opcional para motores PE3) y libre circulacién
del medio para motores PE1y PE2. El motor es apto para servicio continuo en la zona indicada por su
curva caracteristica. Ejecucién compacta con eje de una sola pieza.
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Datos nominales del motor:

Potencia nominal en el eje P2: 2,2 kW
Potencia nominal consumida de red P1: 2,53 kW
Tension de senicio: 400 V
Frecuencia: 50 Hz
Intensidad nominal: 456 A
Caracteristicas especiales del motor: Eex
Longitud (tipo) del cable: 10 (S1BN8-F) m

Protecciones estandar del motor (ampliables):

Protecciones térmicas: TCS con sensores térmicos en el bobinado
Protecciones de estanqueidad: Sistema DI, con sonda en la cAmara de aceite

Materiales:

Carcasa del motor: EN-GJL-250

Impulsor: EN-GJL-250

Eje del motor: 1.4021 (AISI 420)

Tornilleria: 1.4401 (AISI 316)

Estanqueidad en el gje: Doble junta mecénica SiC/SiC - SiC-C
Camisa de refrigeracién (si aplica):

Asa de izado: 1.4401 (AISI 316)

Placa/anillo de desgaste: EN-GJL-250

Recubrimiento: Resina epoxidica 2 componentes 120 um
Peso: 97,5 kg
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SULZER

0108002147
PRESUPUESTO XFP80C-CB1.3-PE22/4-D01*10
Unidades | Denominacién del Material Precio| Importe en
unitario EUR
1 Bomba sumergible XFP80C-CB1.3-PE22/4-D01*10 2.630,00 2.630,00
Importe total neto 2.630.00

Plazo de entrega: semanas a partir de la aceptacion escrita de su pedido. Este plazo es para material
en stock situado en nuestros almacenes o en proceso de fabricaciéon. Plazo sujeto a disponibilidad del
stock en el momento de formalizar pedido.

iADVERTENCIA!

Recuerde proteger adecuadamente sus bombas supenisando y actuando de forma adecuada
con las sefiales de humedad y temperatura que entregan las mismas, de no hacerlo de laforma
adecuada, la garantia de las bombas quedaria anulada. Sulzer Pumps Wastewater Spain
recomienda encarecidamente garantizar que, cuando se active la alarma por sonda térmica, se
genere una alarma en el cuadro, asi como asegurar que la bomba pare y quede bloqueada
hasta realizar un “reset” de alarma cuando un operario acuda al bombeo a atender la
incidencia, no realizarlo o hacerlo de otro modo, podria conllevar el quemado del motor de la
bomba; de igual manera, se recomienda que, con la activaciéon de la sefial de humedad, se
genere Unicamente alarma de modo que s6lo se detenga el equipo en caso de recibirse las
sefiales de los electrodos en camara de conexiones o alojamiento del motor

Contacte con nuestro agente comercial si esta interesado en mas informaciéon o desea pedir
precio del médulo para sondas de temperatura y humedad ABS CA462.
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Posicion: 02 EBAR VALLEGRANDE || FECALES

VERASA INGENIERIA SL
FREE AUDIT EBAR CHOVAS Y VALLEGRANDE I

DATOS DE LA INSTALACION

Caudal unitario solicitado Tipo de agua agua residual
Altura manométrica calculada Tipo de instalacion sumergida fija
Paso de sélidos solicitado Temperatura del ambiente
agua
Densidad 1 Tm/m3

SOLUCION PROPUESTA

Modelo: XFP80C-CB1.2-PE29/4-D01*10
N° de equipos 1

PARAMETROS EN EL PUNTO DE SERVICIO

Caudal unitario: Q segun curva anexa
Altura manométrica: H segln curva anexa
Rendimiento hidraulico: Etap segln curnva anexa
Potencia en el eje P2 segln cuna anexa

DESCRIPCION DEL EQUIPO

Bomba centrifuga antideflagrante, totalmente sumergible (hasta 20 m), marca SULZER, modelo
XFP80C-CB1.2-PE29/4-D01*10 con motor Premium Efficiency que, de acuerdo con IEC 60034-30,
alcanza la eficiencia IE3, de 3 kW de potencia nominal en el eje a 1437 rpmy 400 V, capaz de elevar un
caudal unitario de Q seguln curva anexa a H segun curva anexa con un rendimiento hidraulico del Etap
segun curva anexa. Incluye doble junta mecéanica SiC/SiC - SiC-C y 10 m de cable por bomba, tipo
especial sumergible y con conexién especial al motor que evita averias en el mismo por efecto de cable
roto o dafiado.

Hidraulica:

Tipo de impulsor: Contrablock Plus 1 alabe
Didmetro del impulsor: curva anexa

Velocidad del impulsor: 1437 rpm

Diametro del tubo de descarga: 80 mm

Paso de sdélidos: 75 mm

Motor:

El motor de accionamiento es asincrono trifasico, con rotor de jaula de ardilla inducido en cortocircuito y
funcionamiento en seco. Clase de proteccion IP 68 y aislamiento clase H. La proteccion con sondas
térmicas limita la temperatura a 140 °C, lo que permite aumentar la vida uatil del motor. Sistema de
refrigeracion mediante glicol + agua en camisa cerrada (opcional para motores PE3) y libre circulacién
del medio para motores PE1y PE2. El motor es apto para servicio continuo en la zona indicada por su
curva caracteristica. Ejecucién compacta con eje de una sola pieza.
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Datos nominales del motor:

Potencia nominal en el eje P2: 3 kW
Potencia nominal consumida de red P1: 3,39 kW
Tension de senicio: 400 V
Frecuencia: 50 Hz
Intensidad nominal: 6,4 A
Caracteristicas especiales del motor: Eex
Longitud (tipo) del cable: 10 (S1BN8-F) m

Protecciones estandar del motor (ampliables):

Protecciones térmicas: TCS con sensores térmicos en el bobinado
Protecciones de estanqueidad: Sistema DI, con sonda en la cAmara de aceite

Materiales:

Carcasa del motor: EN-GJL-250
Impulsor: EN-GJL-250

Eje del motor: 1.4021 (AISI 420)
Tornilleria: 1.4401 (AISI 316)
Estanqueidad en el gje: Doble junta mecénica SiC/SiC - SiC-C
Camisa de refrigeracién (si aplica):

Asa de izado: 1.4401 (AISI 316)
Placa/anillo de desgaste: EN-GJL-250
Recubrimiento: epoxi 120 um
Peso: 100 kg
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0108002147
PRESUPUESTO XFP80C-CB1.2-PE29/4-D01*10
Unidades | Denominacién del Material Precio| Importe en
unitario EUR
1 Bomba sumergible XFP80C-CB1.2-PE29/4-D01*10 2.720,00 2.720,00
Importe total neto 2.720.00

Plazo de entrega: semanas a partir de la aceptacion escrita de su pedido. Este plazo es para material
en stock situado en nuestros almacenes o en proceso de fabricaciéon. Plazo sujeto a disponibilidad del
stock en el momento de formalizar pedido.

iADVERTENCIA!

Recuerde proteger adecuadamente sus bombas supenisando y actuando de forma adecuada
con las sefiales de humedad y temperatura que entregan las mismas, de no hacerlo de laforma
adecuada, la garantia de las bombas quedaria anulada. Sulzer Pumps Wastewater Spain
recomienda encarecidamente garantizar que, cuando se active la alarma por sonda térmica, se
genere una alarma en el cuadro, asi como asegurar que la bomba pare y quede bloqueada
hasta realizar un “reset” de alarma cuando un operario acuda al bombeo a atender la
incidencia, no realizarlo o hacerlo de otro modo, podria conllevar el quemado del motor de la
bomba; de igual manera, se recomienda que, con la activaciéon de la sefial de humedad, se
genere Unicamente alarma de modo que s6lo se detenga el equipo en caso de recibirse las
sefiales de los electrodos en camara de conexiones o alojamiento del motor

Contacte con nuestro agente comercial si esta interesado en mas informaciéon o desea pedir
precio del médulo para sondas de temperatura y humedad ABS CA462.
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RESUMEN DE LA OFERTA
Presupuesto
GP Partida Uds Precio Ud. Importe
01 EBAR CHOVAS FECALES
PE1 GX2212311111111 - BOMBAS 1 2.630,00 2.630,00

XFP80C-CB1.3-PE22/4-D01*10
02 EBAR VALLEGRANDE Il FECALES
PE1 GX2312211111111 - BOMBAS 1 2.720,00 2.720,00
XFP80C-CB1.2-PE29/4-D01*10
Importe total neto 5.350,00

Condiciones de suministro

A menos que se acuerde lo contrario por escrito, nuestra entrega esta sujeta a los Términos y
Condiciones Generales de Suministro de Sulzer Pumps. Estos se pueden encontrar en|www.sulzer.com|
bajo la pestafia "T&C" sino se adjuntan a la presente. Si lo solicita, le enviaremos una copia.

I.V.A.
21% a su cargo y no incluido en los importes

Plazo de entrega
semanas a partir de la aceptacion escrita de su pedido. Este plazo es para material en stock
situado en nuestros almacenes o en proceso de fabricacion.
Plazo sujeto a disponibilidad del stock en el momento de formalizar pedido.

Forma de pago
En caso de aceptacion de aplazamiento por parte de Sulzer Pumps Wastewater Spain, S.A., este
no excedera en ningun caso de lo establecido en la Ley 15/2010.

Plazo de validez de la oferta
6 meses

Alcance
El alcance de la presente oferta técnico-econémica es solamente de suministro de los equipos en
ella contemplados.

Admisién del pedido/contrato
El pedido/contrato que se genere basado en esta oferta s6lo se considerara aceptado, cuando el
importe total del mismo haya sido cubierto por nuestra Compafiia de Seguros de Créditos
Comerciales

Importe minimo pedido y cargo de portes (Standard y Express)
El pedido minimo sera de 50 € neto
Para pedidos inferiores a 200 €, se incluiran 25€ de portes en factura.
Para cualquier servicio Express, se incluiran portes en factura. (Segun tarifa vigente). Max. 1m de
Altura.

Expediciones Insulares:
Baleares: Debido a su situacién geografica, el incremento del coste del transporte es mas
elevado al de la peninsula, por lo que se aplicaran cargos, segun tarifa vigente.
Canarias: Tramite usual EXW Madrid, transporte a cargo del cliente
Portes pagados de origen, envios por grupaje o contenedor, segun tarifa vigente.

Devoluciones
No se admitiran dewoluciones que no hayan sido prevamente acordadas con nuestro
departamento comercial.
Solo se aceptaran dewluciones de material estandar (Catdlogo general de productos vigente,
mas repuestos que mantenemos en Stock. No se permiten devoluciones de cuadros eléctricos ni
material eléctrico).
El comprador dispone de quince dias, desde la recepcién del material para dewlver a Sulzer
Pumps Wastewater Spain, S.A. cualquier material suministrado.
Solo en perfectas condiciones, embalaje original y documentacion que la acredite.
Todas las dewoluciones seran recibidas a portes pagados.
Las dewluciones sufriran una deduccién del 15% del valor neto facturado.
El importe minimo de deduccién sera de 50€.

Almacenaje
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No se admitira el almacenamiento de productos ni retraso en envios sin previo acuerdo con
nuestro departamento comercial.
Se aplicaran cargos, dependiendo de las dimensiones y peso del producto (segun tarifa vigente).

Reclamaciones transporte
Si serecibe un envio incompleto o con mercancia dafiada hay que anotar esto claramente al lado
de la firma en el comprobante de entrega (por parte del receptor).
En todos los casos que procede hacer una reclamacién ha de hacerlo en un plazo de 24 horas
por escrito al departamento de logistica, adjuntando una foto a ser posible y sin que la mercancia
se mueva del lugar de entrega.

Reserva de dominio
Sulzer Pumps Wastewater Spain, S.A.consenara el dominio del producto suministrado hasta el
pago de la totalidad del importe del mismo. Hasta ese momento el Comprador, no podra vender
ni transferir la propiedad del producto a un tercero sinla autorizacién escrita de Sulzer Pumps
Wastewater Spain, S.A.
En caso de incumplimiento del pago en la fecha pactada Sulzer Pumps Wastewater Spain, S.A.
tendra el derecho de recuperar el producto sin necesidad de un requerimiento judicial,
renunciando el Comprador a cualquier alegacion de quebranto de bienes.

Garantias
El producto suministrado tendra un periodo de garantia de 12 meses tras su instalacién o 18
meses a partir de su entrega, sera de aplicacion lo que antes tenga lugar.
En cualquier suministro de nuestros equipos, no se aceptara bajo ninglin concepto, los costes
gue se deriven de una reclamacion de garantia, concerniente a la maquinaria necesaria para el
acceso a los equipos, especialmente gruas, utensilios de acceso o cualquier otro tipo de
magquinaria necesaria para ello.

Montajes
En el caso de que se contrate el montaje, los montadores deberan ser asistidos en todo momento
por personal auxiliar que facilitara el cliente para movimiento de materiales.
Sera por cuenta de comprador: los trabajos de albafileria (casetas y canalizaciones), grda
necesaria para descargar y montar los equipos, acometida hasta el cuadro eléctrico y demas
trabajos auxiliares a que de lugar la instalacion, no aceptando por ningiin motivo cargo alguno
referente a estas partidas.
Los equipos sumergibles de bombeo se suministran como estandar con 10 mts. de cable
eléctrico de alimentacion; en el caso de que sea necesario instalar el cuadro eléctrico a mayor
distancia, el cable necesario tanto de los equipos como de los reguladores de nivel (si estan
contemplados en este presupuesto), sera objeto de facturacion aparte.
En el alcance de suministro, no se incluye el dictamen, boletin ni la legalizacion de instalacion
eléctrica ni mecénica.

Sulzer Pumps Wastewater Spain, S.A.
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Novedades del Impulsor anti-atascos CB Plus

Hidraulica redisefiada para adaptarla a las nuevas caracteristicas del agua
residual con alto contenido en sélidos y material fibroso, mejorando, al
mismo tiempo su eficiencia hidraulica.

La resistencia al atasco se basa en la aspiracion del 80% de las materias
fibrosas a través de los canales de la hidraulica, cortando el 20% entre la
placa base y el impulsor.

=

La estructura en espiral del fondo de la cdmara de aceite expulsa las
posibles fibras que eventualmente pudieran introducirse entre la parte
superior del impulsor y el cuerpo de la bomba.

La nueva hidraulica permite recuperar los valores originales de
funcionamiento y consumo mediante el ajuste de la placa base para
compensando la erosion que se produjera en el impulsor a lo largo del
tiempo.



SULZER

Novedades del Impulsor anti-atascos CB Plus

M Forma conica en la parte
superior del impulsor,
que dirige los solidos
hacia afuera del mismo

M Cierre del eje con
arandela conica
coincidente, para
prevenir la acumulacion
de solidos

M Diseno de angulo especial del
borde de ataque, para que los
solidos se deslicen hacia el borde
inferior del alabe

M Sofisticada geometria de los
alabes optimizada por CFD

B Amplio radio del borde de ataque
para evitar la acumulacion de
fibras

M Placa base conica mecanizada para
permitir un ajuste preciso de la
holgura entre el impulsor y la
misma.

M Ranuras especiales (discontinuas)
para un corte excelente (20% de los
solidos) y para mantener una alta
eficiencia hidraulica
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PRESUPUESTO
. Distribucian, servicio tecnico v alguiler;
-\"-T{-\._\_
-I n FLYGT — ({# LOWARA
g
tecnica industrial
INST ELEC TORRES TUBILLA, S.L.U. VERASA INGENIERIA S.L.
C/ADZANETA, NAVE 28 P.I. VIA EUROPA C/ REAL N956- PORTAL 3, 1°A BAJOS
ALMAZORA TOLEDO
12550 CASTELLON 45593 Toledo
Tel. 964 236 477 Fax 964 565 488 Tel. 620850178 Fax
administracion@intec-castellon.com
CIF/NIF B12767497 CIF/NIF B45823382
Presupuesto nr: Fecha Referencia
550 14-07-17
Descripcion
Ref. Articulo Cantidad Precio % Dto. Total
REF: EDAR SESENA
30851600007 NP 3085.160 MT 53-460 1,00 2.959,33 2.959,33
4446807 ZOCALO D80 1,00 441,23 441,23
6136800 SOPORTE SUPERIOR TG 2X22" 1,00 43,48 43,48
31021600102 BOMBA NP 3102 SH C255 1,00 4.856,71 4.856,71
4446807 ZOCALO D80 1,00 441,23 441,23
6136800 SOPORTE SUPERIOR TG 2X22" 1,00 43,48 43,48
PORTE PORTES FABRICA 1,00 175,00 175,00
DESCUENTOS IMPUESTOS TOTALES
% Dto. Esp. % Dto. P.P. Base de IVA % IVA Cuota Portes 0 00
8.960,46 21,0 1.881,70 ’
Neto 8.960,46
Total IVA 1.881,70
TOTAL Euro 10.842,16

FORMA DE PAGO: CONTADO
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EQUIPOS PARA EL TRATAMIENTO DE AGUAS

Procesos Auto-Mecanizados s.l.

B-53.882.213

Pol. Ind. Tres Hermanas C/ Zapateros, 20

(nave 6) C.P. 03680 Aspe (Alicante) apto. 328

TIf.: 965483678 - fax: 965483654

www.procesosautomecanizados.com

F03.02.00 administracion@procesosautomecanizados.com

Ref. CN15552

TAMIZ TRANSPORTADOR SINFIiN VERTICAL

D. Vicente Butron
Departantento comercial

Y Firma aceptacién
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Procesos Auto-Mecanizados s.l.

B-53.882.213

) i Pol. Ind. Tres Hermanas C/ Zapateros, 20
\D[Qges’[]lsl‘aUt[j-mecamzadﬂs (nave 6) C.P. 03680 Aspe (Alicante) apto. 328
" [) a.m TIf.: 965483678 - fax: 965483654
EQUIPOS PARA EL TRATAMIENTO DE AGUAS Wil prooasosaltomecanizados.com
F03.02.00 administracion@procesosautomecanizados.com

DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO

Es un equipo destinado a la separacion de grandes cantidades de sélidos presentes en las aguas
residuales, estos solidos en suspension que transporta el liquido se depositan en la criba o zona
de tamizado y por medio de la hélice son transportados hacia la parte superior, por el movimiento

rotacional del sinfin.

Los solidos contenidos en el liquido a tamizar van depositandose en la malla del tamiz,
obstruyéndola. En consecuencia, el nivel del liqguido aumenta delante del tamiz, a la vez que
disminuye tras el mismo. En este momento, la hélice entra en funcionamiento. Limpiando la malla

del tamiz, lo que produce la bajada del nivel del liquido delante del mismo.

Los solidos extraidos del tamiz son transportados hasta la parte superior del equipo. Alli seran

descargados a un recipiente o contenedor situado a tal efecto.

En la parte superior del tamiz se encuentra la boca de descarga, que no es mas que una apertura

por la que se realiza la descarga de la suciedad que la hélice arrastra desde el tamiz.

KN Firma aceptacién
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EQUIPOS PARA EL TRATAMIENTO DE AGUAS

F03.02.00

DENOMINACION DE LOS COMPONENTES

Grupo accionamiento.

Boca de descarga.

Soportes fijacion tamiz

Zona de transporte y deshidratado.

Tornillo sinfin.

Reja tamizado.

Procesos Auto-Mecanizados s.l.
B-53.882.213

Pol. Ind. Tres Hermanas C/ Zapateros, 20

(nave 6) C.P. 03680 Aspe (Alicante) apto. 328
TIf.: 965483678 - fax: 965483654
www.procesosautomecanizados.com
administracion@procesosautomecanizados.com

D. Vicente Butron

Depart_a;néf{fo comercial EN

Firma aceptaciéon
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EQUIPOS PARA EL TRATAMIENTO DE AGUAS

F03.02.00

CARACTERISTICAS TECNICAS

-MODELO: PAM TTSV.

-BOCA ENTRADA: 500x500 mm.

-ALTURA DESCARGA: 4900 mm desde fondo brida.
-POSICION DESCARGA RESPECTO BOCA ENTRADA: 90°.
-POSICION TRABAJO: 90°.

-LUZ PASO: 15 mm.

-MALLA FILTRADO: Malla perforada.

Procesos Auto-Mecanizados s.l.
B-53.882.213

Pol. Ind. Tres Hermanas C/ Zapateros, 20

(nave 6) C.P. 03680 Aspe (Alicante) apto. 328
TIf.: 965483678 - fax: 965483654
www.procesosautomecanizados.com
administracion@procesosautomecanizados.com

-SISTEMA LIMPIEZA MALLA: Mediante cepillos helicoidales no abrasivos intercambiables.

-DIAMETRO TAMIZADO: 320mm.

-DIAMETRO TRANSPORTE: 200mm.

-MATERIAL CONSTRUCCION: Acero inox aisi-304.
-MATERIAL SOPORTES: Acero inox aisi-304.

-MATERIAL MALLA FILTRADO: Acero inox aisi-304.
-MATERIAL TUBO TRANSPORTADOR: Acero inox aisi-304.
-MATERIAL SINFIN: Acero inox aisi-304.
-ACCIONAMIENTO: Motor-reductor eléctrico.

IMPORTE UNITARIO

6.750€

OPCIONAL: TRANSPORTE, EMBALAJE, TORNILLERIA DE ANCLAJE, MONTAJE, CUADRO ELECTRICO.

-22 -

Firma aceptacién
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EQUIPOS PARA EL TRATAMIENTO DE AGUAS

Procesos Auto-Mecanizados s.l.

B-53.882.213

Pol. Ind. Tres Hermanas C/ Zapateros, 20

(nave 6) C.P. 03680 Aspe (Alicante) apto. 328

TIf.: 965483678 - fax: 965483654

www.procesosautomecanizados.com

F03.02.00 administracion@procesosautomecanizados.com

Ref. CN15553

TAMIZ TRANSPORTADOR SINFIiN VERTICAL

D. Vicente Butron
Departantento comercial

KN Firma aceptacién
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Procesos Auto-Mecanizados s.l.

B -53.882.213

) i Pol. Ind. Tres Hermanas C/ Zapateros, 20
\I][(LCESD,S/,EIUIO-IHEEﬂﬂllﬂdﬂS (nave 6) C.P. 03680 Aspe (Alicante) apto. 328
" [) a.m TIf.: 965483678 - fax: 965483654
EQUIPOS PARA EL TRATAMIENTO DE AGUAS Wil prooasosaltomecanizados.com
F03.02.00 administracion@procesosautomecanizados.com

DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTOQ DEL EQUIPO

Es un equipo destinado a la separacion de grandes cantidades de so6lidos presentes en las
aguas residuales, estos solidos en suspension que transporta el liquido se depositan en la
criba o zona de tamizado y por medio de la hélice son transportados hacia la parte superior,

por el movimiento rotacional del sinfin.

Los sélidos contenidos en el liquido a tamizar van depositandose en la malla del tamiz,
obstruyéndola. En consecuencia, el nivel del liquido aumenta delante del tamiz, a la vez que
disminuye tras el mismo. En este momento, la hélice entra en funcionamiento. Limpiando la

malla del tamiz, lo que produce la bajada del nivel del liquido delante del mismo.

Los soélidos extraidos del tamiz son transportados hasta la parte superior del equipo. Alli
seran

descargados a un recipiente o contenedor situado a tal efecto.

En la parte superior del tamiz se encuentra la boca de descarga, que no es mas que una
apertura por la que se realiza la descarga de la suciedad que la hélice arrastra desde el

tamiz.

s Firma aceptacién
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EQUIPOS PARA EL TRATAMIENTO DE AGUAS

F03.02.00

DENOMINACION DE LOS COMPONENTES

Grupo accionamiento.

Boca de descarga.

Soportes fijacion tamiz

Zona de transporte y deshidratado.

Tornillo sinfin.

S o

Reja tamizado.

Procesos Auto-Mecanizados s.l.
B-53.882.213

Pol. Ind. Tres Hermanas C/ Zapateros, 20

(nave 6) C.P. 03680 Aspe (Alicante) apto. 328
TIf.: 965483678 - fax: 965483654
www.procesosautomecanizados.com
administracion@procesosautomecanizados.com

D. Vicente Butron

Depart_a;néf{fo comercial 2255

Firma aceptaciéon
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Procesos Auto-Mecanizados s.l.
B-53.882.213
) Pol. Ind. Tres Hermanas C/ Zapateros, 20
\
proces

[]S/;ﬂut(]-mﬂ[:aﬂiladﬂs (nave 6) C.P. 03680 Aspe (Alicante) apto. 328

i

g [) a.mm TIf.: 965483678 - fax: 965483654
www.procesosautomecanizados.com
FO 30 2 OO administracion@procesosautomecanizados.com

EQUIPOS PARA EL TRATAMIENTO DE AGUAS

CARACTERISTICAS TECNICAS

-MODELO: PAM TTSV.

-BOCA ENTRADA: 500x500 mm.

-ALTURA DESCARGA: 5000 mm desde fondo brida.
-POSICION DESCARGA RESPECTO BOCA ENTRADA: 90°.
-POSICION TRABAJO: 902,

-LUZ PASO: 15 mm.

-MALLA FILTRADO: Malla perforada.

-SISTEMA LIMPIEZA MALLA: Mediante cepillos helicoidales no abrasivos intercambiables.
-DIAMETRO TAMIZADO: 320mm.

-DIAMETRO TRANSPORTE: 200mm.

-MATERIAL CONSTRUCCION: Acero inox aisi-304.
-MATERIAL SOPORTES: Acero inox aisi-304.

-MATERIAL MALLA FILTRADO: Acero inox aisi-304.
-MATERIAL TUBO TRANSPORTADOR: Acero inox aisi-304.
-MATERIAL SINFIN: Acero inox aisi-304.

-ACCIONAMIENTO: Motor-reductor eléctrico.

IMPORTE UNITARIO 6.800€

OPCIONAL: TRANSPORTE, EMBALAJE, TORNILLERIA DE ANCLAJE, MONTAJE, CUADRO ELECTRICO.

-26 -

Firma aceptacién
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